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Résumé : L'objectif de ces travaux est de préparer des supports de catalyseurs
en céramique poreuse, telle que l'alumine ou la zircone, via l'utilisation de
procédés de fabrication additive permettant d’élaborer des piéces par ajout de
matiere a partir de fichiers numériques. Dans un premier temps, la technique de
mise en forme par stéréolithographie (SLA) a été utilisée afin d’obtenir des objets
présentant une géométrie contrélée et une microstructure optimale en termes
de densité, porosité et surface spécifique. La SLA consiste a imprimer de fines
couches successives d'un matériau durcissant lorsqu’il est exposé la lumiere UV
(Figure 1). La principale difficulté réside dans le controle du frittage des objets,
afin d’assurer une cohésion d’ensemble sans détériorer la surface spécifique de
maniere trop importante. Ainsi, des traitements thermiques a diverses
températures ont été appliqués aux objets imprimés de maniere a obtenir des
propriétés mécaniques satisfaisantes tout en maintenant une surface spécifique
la plus élevée possible, comme illustré en Figure 2.

Figure 1 : Schéma de stéréolithographie (SLA) : Figure 2 : Piéce imprimée par SLA.
technologie d'impression 3D de céramique

En perspectives a cette premiere étude, une phase catalytiqguement active de
type MOF (metal-organic framework) sera déposée a la surface des objets par
enduction, afin d’évaluer ensuite leur application en catalytique hétérogene. De
plus, ces solides catalytiques seront comparés a des solides préparés
directement par robocasting, a partir d’'une pate formulée contenant le MOF.



